Neautorizovany tisk

PODNIKOVA NORMA PND 5-052-96 ML 6

m Félie z PVC-P druh 846

Uginnost od: 07.04.2014 Vydanié.: 8

1 VSeobech

Tato podnikova norma plati pro dodavéni folie z PR'Qrekéeného polyvinylchloridu) druB46.
Folie je vyrobena ze s&si polyvinylchloridi, zmekéovadel, stabilizatdra dalSich fisad technologii
vélcovani.

Folie se vyrabi z receptur, které neobsahuji t@iznékéovadla - ozn&eni roli bilou etiketou s
cervenym napisem NEWT ato félie neni testovana na obsah ftakimize obsahovat vice nez 0,1 %
ftalati.

Na pozadavek zakaznika Ize vyrobit variantu fotie yyrobky pro dti do i let - ozn&eni roli
modrou etiketov nazvu pP“ za druhovymiislem). Tato folie je testovana na obsah fta{atax. do
0,1 %) - je garantovano plimi n&izeni E¢ 1907/2006 (REACH), ifloha XVII, polozky 51 a 52.
Vzhledem k poZadavikn zékaznika na speciélni vlastnosti folie S&evyralét félie z receptur,
které obsahuji ftalatova zkcovadla, pipadre jiné speciélni komponenty - ozfemni roli Zlutou
etiketou

Na poZadavek zakaznika séza vyrakt folie praSkovanairodnim kukuicnym Skrobem pr
sniZeni lepivosti folie @").

2 Pouziti

2.1 Fdlie je ukena pro pouZiti v galanternimipnyslu, pro vakuo¥ tvarované obaly drobnych
vyrobki elektronického a strojirenskéhaipryslu apod., které nejsou dlouhodatamahany
powtrnostnimi vlivy, zvladt slune&nim z&enim. Pro venkovni pouZziti, nama plagnky na k@&arky
("D"), okna stafi, kryci plachty na mobilni bazény apodijza byt pouZita pouze félie, ktera je
stabilizovana proti UV z&ni ("UV").

2.2 Manipulaci s folii 1ze provatt za teplot od +5 °C do +40 °C, vipad UV varianty od -5 °C do

+40 °C. Fdlii je mozZno spojovat lepenim nebo vysodovertnim svaovanim. V gipad pouziti

(spojovani) vice typ (druhi) folii pro jeden vyrobek jeréba dbat nasledujicich zasad:

a) nutno kombinovat vyhradridlie od jednoho vyrobce;

b) kombinovat félie se Stitky stejné barvy;

¢) nutno kombinovat félieiblizné stejné tvrdosti;

d) na vyrobku musi byt vS8echny pouzité folie or@dny shodnym sénem (dano sirem vyroby a
navinutim role).

Pri nedodrzZenidchto zasad e dojit ke kvalitativnim zemam fdlie (zvirni, zména barvy apod.),

za které vyrobce netu

3 Technické naleZitosti objednavky

V objednavce musi byt uvedeno:

a) nazev vyrobku, druh, varianta (D, UV, P);
b) rozrméry v mm (Stka, tlou$ka);

C) mnoZstvi v rﬁ

d) barva, pip. dezén;

e) ¢islo PND.
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4 Technické pozadavky

4.1 Vzhled a provedeni

Fdlie se vyrabi hladka (po doholte vyrakit i dezénovana). Musi vyhovovat PN 4559/2001 a musi
svym vzhledem a provedenim odpovidat srovnavaciotku vyrobce.

4.2 Barva

Folie se vyrabi transparentni, v b&apolyvinylchloridu. Podle poZzadavku zékaznika jezmmfolii
vyralegt i v jiném barevném provedeni podle vzorniku vy@b

4.3 Roznéry

431

Tlou&’ka [mm] Sitka [mm] MnoZstvi folie v roli [m]

150 - pro tl. (0,08 - 0,14) mm

100 - pro tl. (0,15 - 0,20) mm
50 - pro tl. (0,21 - 0,29) mm
50 - pro tl. 0,30 mm

*) pro malooobchod je mnozstvi félie tlak¥ 0,12 mm na roli 50 m

0,08 +0,02/-0,01
(0,10 - 0,25) + 0,02 (800 - 1400) + 10
(0,26 - 0,30) + 0,03

Kazdy navin félie v roli obsahuje na 3,6 %folie nad jmenovité mnozstvi je
nahradu za srazeni a vadnycatek.

4.3.2 Na pozadavek zakaznika se vyrédan:

Tlou&ka [mm] Sirka [mm]*) Mnozstvi folie v roli [m]
0,08 +0,02/-0,01
(0,10-0,25) £ 0,02 (30-700) +2 60 - 1200

(0,26 - 0,30) + 0,03

0,08 +0,02/-0,01

(0,10 - 0,25) £ 0,02 (10-700) 1 30 -150

(0,26 - 0,30) + 0,03
Délka navinuezané félie dle vzajemné dohody se zakaz.
**) tolerance §iky rezané félie v zavislosti na/zzeni

4.4 Vlastnosti

Folie druh 846 ma nasledujici vlastnosti:

Vlastnost Hodnota | Jednotka| ZkuSebni norma

Tvrdost @i (23 £ 2) °C 40+ 3 ShD CSN EN ISO 868
po uplynuti 3 s

Hustota (informativni hodnota) 1,26 g/cm3 CSN EN ISO 1183-1
metoda imerzni

Mez pevnosti v tahuipptetrZzeni, min. 20 MPa CSN EN ISO 527-1
CSN EN ISO 527-3

Porgrné prodlouZeniip pretrzeni, min. 250 % zkus. tleso typ 5
rychl. 500 mm/min

RoznErova stalost (6 min, 125 °C), mgx. +8 % CSN 64 0610

Boéni vysunuti navinitezané félie +2 mm PN 4542/97
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5 ZkousSeni

5.1 ZkuSebni normy a metody jsou uvedeny v tabulastrwosti \¢l. 4.4, ipadre v dalSichelancich
této kapitoly.
5.2 VSeobecné zkuSebni podminky

PodleCSN EN ISO 291, prosedi 23/50 pokud neni wisludné zkusebni metddvedeno jinak.

5.3 Vzhled a provedeni

Kontroluje se vizual&izda odpovid&:l. 4.1 této PND.

5.4 Barva

PodleCSN EN 20105-A02. Dovolena zma ve vybarveni do 3. stupBedé stupnice proti barevnici
se za vadu nhepovaZuje.

Rozméry

5.5 Sitkase n&ti kovovym metrem sigsnosti 1 mm, tlotika félie se s podleCSN 64 0181,
metoda A, pitlacna sila 2\.

5.6 Prowrovani dodavek

Prowtovani dodavek se wipad reklamace provadi pod{&SN 1SO 2859-jednim vylgrer,
piipustnd urovi jakosti AQL = 4,0, kontrolni UroweS-1. Velikost dodavky pro vy vzorki je
uréena pétem dodanych ?rvyrobku. Vzorky jsou zaiftomnosti vyrobce a odbatele z dodavky
vybrany nahod& Na vzorcich se provedou zkou3ky parati, které jsou pednmétem gipadné
reklamace. Velikost vzorku je ¢gna patebami zkousky, kterd se na vzorcich bude prétvad

6 Znakeni

KaZda role félie je op&tna samolepici etiketodiplusné barvy s Gdaji (vyrobce, nazev vyrobku,
rozmery, mnozstvi, barva, vzor atd.)

7 Baleni

7.1 Folie se naviji na papirové trubice do roli. Kaolé folie je zabalena daspového PE Mirelon
a opatena samolepici etiketou se zaaim. Déle se role vkladaji do hadice PE a ukl&kajia sah
vyloZené Mirelonem a pasem podlahoviny.

7.2 Role folie zabalené datpového PE Mirelon a op@né samolepici etiketou se zaaim se
ukladaji na tevenou paletu vyloZzenou Mirelonem a pasem podlahoRofe jsou proloZeny pasy
prokladaci folie. Celé paleta jégkryta paletizénim pytlem a fixovana ovinutim faznou PE folii.

7.3 Kotowky fezané folie zabalené do PE hadice a &ané samolepici etiketou se ukladaji
vertikalné na dewné palety (vyloZené lepenkovym vikem), v jedné neloe vrstvach prolozenych
viky lepenky a Mirelonem. Ret vrstev je dan velikosti kotdkil. Celé paleta jeipkryta
lepenkovym vikem a paletizaim pytlem a fixovana ovinutim fwaznou PE folii.
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8 Doprava
Fdlie se dopravuje v suchyatistych a krytych dopravnich présticichNesmi se fepravove
spole&né s organickymi rozpoustlly vSeho druhu, kyselinami a chemikaliemi, u niclehi zartena

chemick& net@nost k gepravovaneé félii. Zejménaipteplot pod 0 °C jeiteba role zabezp# proti
narazu tak, aby nedoslo k jejich popraskétiem gepravy a pekladani.

9 Skladovani

PodleCSN 64 0090, §i teplo& +5 °C az +35 °C.

10 Nakladani s odpadem

Odpad z polyvinylchloridje ve smyslu zakona o odpadech povaZovan za osidpai. Cisty odpad
je mozno recyklovi. Odpad nevhodny k recyklaci Ize spalovat ve speoh odpail schvalenych
pro tento del (odpad obsahuje vazany chigmjipadré skladkovat. Se zrR&tenym odpadem jer¢ba
nakladat podle druhu z&iétujici latky v souladu se zakonem o odpadech.

11 Souvisejici normy

CSN ISO 2859-1 Statistické&gjimky srovnavanim€ast 1: Rejimaci plany AQL pro kontrolu
kazdé davky v sérii

CSN 64 0090 Plasty - Skladovani vyrdlkplast.

CSN 64 0181 Plasty - Metody stanoveni tktkysSfolii a desek

CSN 64 0610 ZkouSeni pldst Stanoveni rozemové stélosti folii

CSN EN ISO 291 Plasty - Standardni ptedf pro kondicionovani a zkouseni

CSNENISO527-1  Plasty - Stanoveni tahovych viastin@ ast 1: Zakladni principy

CSN ENISO 527-3  Plasty - Stanoveni tahovych vlagtnagast 3: Zkusebni podminky pro félie
a desky

CSN EN ISO 868 Plasty a ebonit - Stanoveni tvrddatovanim hrotu tvrdogru (tvrdost
Shore)

CSN ENISO 1183-1 Plasty - Metody stanoveni hustefeltenych plast - Cast 1: Imerzni
metoda, metoda s kapalinovym pyknometrem actifrenetoda

CSN EN 20105-A02  Textilie - Zkou3ky stalobarevnoStist AO2: Sedéa stupnice pro hodnoceni
zmeny odstinu

PN 4559/2001 Vzhled a provedeni technickych PV@#Pyalcovanych folii, PVC-P
potisenych félii, PVC-P laminovanych félii,ipvijenych aezanych folii
(vnitropodnikov& norma vyrobce)

PN 4542/97 Stanoveni &lwiho vysunuti naviinroli folii (vnitropodnikova norma
vyrobce)

Kdo

Kdy

Pro koho - -

Cislo vytisku

Konec dokumentu
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